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30度台形ねじ  －両端２段タイプ－

30度梯形丝杠
－两端两台阶型－

Type
M材质 S表面处理

右螺纹 左螺纹

MTSRX MTSLX
S45C

－

MTSBRX MTSBLX 四氧化三铁保护膜

CAD数据文件夹名：10_Slide_Screws

型式 指定单位1mm
❺V·❽Q选择

10E
指定单位1mm D 螺距

P❶Type ❷D ❸L ❹F·❼G·❻T·❾S

(右螺纹)
MTSRX
MTSBRX

(左螺纹)
MTSLX
MTSBLX

12
80～1000

2≤F≤V×7
2≤G≤Q×7
2≤S≤E×7
2≤T≤Q×7

EQ,V,E≤9
时，F、G、T、S
为Q、V、E的5倍

以下。

7 8 9

Q/2≤E≤Q－1

12 2

14 8 9 10 14
3

16 100～1200 9 10 12 16

18

150～1200

9 10 12 18
4

20 10 12 14 15 20

22 10 12 14 15 22

525 12 14 15 16 17 25

28 14 15 16 17 20 28

32

200～1200

14 15 16 17 20 25 32

636 17 20 25 36

40 20 25 30 40

50 25 30 35 40 50 8

E同时使用位置显示器时，Q8～20为标准尺寸。dP.657·658
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·单一螺距误差…±0.02mm
·累积螺距误差…±0.15/300mm

3.26.3

CAD数据文件夹名：10_Slide_Screws

30度台形ねじ  －ストレートタイプー－

30度梯形丝杠
－直杆型－

Type
M材质 S表面处理

右螺纹 左螺纹 左右螺丝

MTSR MTSL MTSW 

S45C

－

MTSBR MTSBL MTSBW 四氧化三铁保护膜

MTSRL
(长尺寸)

MTSLL
(长尺寸) － －

MTSTR MTSTL － SUS303 －

■右螺纹·左螺纹·左右螺纹

E不锈钢材质无D尺寸22·36·40·50。此外，D尺寸25·28·32仅有右螺纹。
E MTSRL·MTSLL的轴两端留有切割砂轮的切割痕迹。使用时必须追加加工(倒角、轴端加工等)。
E D8仅为MTSR、MTSBR

型式 MTS□·MTST□·MTSB□ MTSW·MTSBW MTSRL·MTSLL
(X)(Y) 螺距

P❶Type ❷D ❸L 指定单位1mm ❸L 指定单位1mm ❸L 指定单位100mm

(右螺纹)
MTSR
MTSBR
MTSRL (长尺寸)

MTSTR (不锈钢)

(左螺纹)
MTSL
MTSBL
MTSLL (长尺寸)

MTSTL (不锈钢)

(左右螺纹)
MTSW
MTSBW

＊8 50～500 － － － 1.5

10

80～1000 130～1000 －

D＝10～14时
50≤(X)≤460

D＝16～50时
50≤(X)≤560

(X)＝(Y)
(X)＝(L－80)/2
(Y)＝(L－80)/2 

2
12

14
3

16 100～1200 130～1200 800～2000

18

150～1200 150～1200 800～2000

4
20

22

525

28

32

200～1200 200～1200
800～2000 636

40
50 － 8

右螺纹·左螺纹

❸L

❷
D

E  MTSRL·MTSLL的L尺寸公差：0～＋5

（　　）3.26.3

❸L

(X) (Y)

左螺纹 右螺纹

不完整螺纹部80

❷
D

左右螺丝

E  80mm的中间部不能使用。

E  发货时的左右螺纹尺寸为X＝Y。

型式(❶Type·❷D) － ❸L － ❹F － ❺V － ❻T － ❼G － ❽Q － ❾S － 10E

MTSRX16 － 583 － F48 － V10 － T47 － G60 － Q12 － S49 － E8

请按照选型步骤❶～10选择型式和参数后进行订购。

3
●   色 型式

11
●   色 型式

数量分类
标准订购 特殊订购
小单 大单

数 量 1～29 30～
交货期 通常 另行报价

型式(❶Type·❷D) － ❸L

MTSL25
MTSRL25

－

－

583
1800

请按照选型步骤❶～❸选择型式和参数后进行订购。

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

Alterations

追加螺纹孔加工

MQ×2

MQMC

D

MC×2

Code MC(左端面) MQ(右端面)

Spec.

指定方法  MC24
MC为左端面加工，MQ为右端面加工。

XMTSRL·MTSLL不适用

D MC·MQ选择范围

8 3·4

10 3·4·5

12·14 3·4·5·6

16 3·4·5·6·8

18 3·4·5·6·8·10

20·22 3·4·5·6·8·10·12

25·28 3·4·5·6·8·10·12·16

32 3·4·5·6·8·10·12·16·20

36·40·50 3·4·5·6·8·10·12·16·20·24

型式(❶Type·❷D) － ❸L － (MC·MQ)

MTSR16 － 456 － MC8
3

●   色 型式(D8～28)

11

●   色 型式(D32～50)
●   色 型式

数量分类
标准订购 特殊订购
小单 大单

数 量 1～29 30～
交货期 通常 另行报价
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2

左右螺纹的不完整螺纹部

E 对左、右螺纹的中间部位进行压轧加工，产生的约
80mm的不完整螺纹部。

无法将○内圈住的轴部一起使用。

左旋螺纹 不完整螺纹部（80mm）右旋螺纹

E 超过表中标示的数量时，

请在WOS中确认。 DP.83

E 超过表中标示的数量时，
请在WOS中确认。 DP.83

Alterations

追加平面加工 追加扣环沟槽加工 追加两平面加工 追加粗牙螺纹孔加工 追加外螺纹加工 追加四平面加工 追加键槽加工
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Code FV(V部) FE(E部) AC(V部) AE(E部) SV(V部) SE(E部) MV(V部) ME(E部) BC(V侧) BQ(E侧) ZV(V部) ZE(E部) KQ(Q部) KV(V部) KE(E部)

Spec.

FV,FE,FW,FY＝
指定单位0.5mm
FV＝V部加工

FE＝在E部加工

EV,E仅
 1处适用

指定方法

FV5－FW10－FY1

EQ(E)≤25时

 FY≤1.0

EV(E)≥26时

 FY≤2.0

E3≤FW≤20

AC(AE)＝指定单位0.1mm
AC(AE)≤F(S)＋G(T)－m－n加
工限度值
AC＝V部加工
AE＝在E部加工
指定方法  AC13.3

V·E e容差 m＋0.14
  0 n加工

限度

7 4
＋0.075
   0

0.7
n≥1.28 5

9 6 0.9
10 9.6    0

－0.09

1.15

n≥1.5

12 11.5

   0
－0.11

14 13.4
15 14.3
16 15.2
17 16.2
20 19

   0
－0.21

1.35
25 23.9
30 28.6

1.65
35 33
40 38   0

－0.25 1.9 n≥2

SV,SE,SW,SY＝
指定单位1mm
SV＝V部加工

SE＝在E部加工

EV,E仅
 1处适用

指定方法

SV3－SW10－SY7

EV(E)＜15时

 SW≥V(E)－2

E15≤V(E)≤25时

 SW≥V(E)－3

E30≤V(E)时
 SW≥V(E)－5

E3≤SY≤20

MV＝V部加工　ME＝E部加工
指定方法  MV24

E 不可与其他追加加工组合，将
轴端的壁厚指定为不足1mm。

XE＝4不适用

EBC,BQ≤M×3
EBC,BQ≥Pitch×3
EBC,BQ≤G,T－
Pitch×3

指定方法  BQ20

BC=V侧Q部加工

BQ＝E侧Q部加工

Q M×Pitch
8 M8×1.0
10 M10×1.0
12 M12×1.0
14 M14×1.0
15 M15×1.0
17 M17×1.0
20 M20×1.0
25 M25×1.5
30 M30×1.5
35 M35×1.5
40 M40×1.5

XQ＝7·9·16不适用

W,A＝指定单位1mm
ZV＝V部加工
ZE＝在E部加工
EV,E仅1处适用

指定方法

ZV12－W10－A8
E 同一轴端仅可同时

追加螺纹孔加工(加
工条件：参阅P.652)

E5≤A≤20　EZV,ZE＞W
EZV＝在V部指定,ZE＝在E部指定
ZV＝V·ZE＝E W 指定单位1mm

6～10 5～8
11～14 8～10
15～19 10～14
20～25 14～20
26～30 19～24
31～35 22～28
36～40 26～30

(V(E)/2) √2≤W
有时可能因V(E)和W之间的
关系而无法制作。

KQ,KV,KE,C＝指定单位1mm
KQ＝Q部加工

KV＝V部加工

KE＝在E部加工

指定方法  KQ8－C10

E Q, V, E仅
1处适用

适用

轴径

Q·V·E

轴键槽尺寸
b1 t1

r1
基准尺寸 容差

(N9) 基准尺寸 容差

6·7 2 －0.004
－0.029

1.2

＋0.1
    0

0.08
～0.168～10 3 1.8

11·12 4
0

－0.030

2.5
13～17 5 3.0

0.16
～0.2518～22 6 3.5

23～30 8 0
－0.036

4.0
＋0.2
    0

31～38 10 5.0
0.25

～0.4039·40 12 0
－0.043 5.0

V·E MV·ME(选择范围)
5·6 3
7·8 3·4
9·10 3·4·5

11·12 3·4·5·6
13～15 3·4·5·6·8
16～18 3·4·5·6·8·10
19～24 3·4·5·6·8·10·12
25～30 3·4·5·6·8·10·12·16
31～39 3·4·5·6·8·10·12·16·20

40 3·4·5·6·8·10·12·16·20·24·30

EC≤60
ET－C－KQ≥2
ES(F)－C－KE(KV)≥2
EKQ(KE·KV)≥2
E KQ·KE·KV＝0

时，轴端侧的
键槽R部成为
直线。

E 与追加两平面加工、追加四平面加工、追加键槽加工组合时，各相位关系为任意选择。

型式(❶Type·❷D) － ❸L － ❹F － ❺V － ❻T －❼G －❽Q － ❾S － 10E － (AC·SV·MV…etc.)
MTSRX16 － 583 － F48 － V10 － T58 －G70－Q15－ S49 － E10 － AC12.0
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